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TIPS for PRINTIGHT™

1. Férvaring av PRINTIGHT™
(1) Oexponerad plat: For att sékerstalla en langre hallbarhet, forvara den oexponerade platen i ett
morkt rum vid en temperatur under 25°C och luftfuktighet under 65 %.
(2) Fardigstalld plat: Efter utskrift, nar platen behalls for framtida bruk, férvara den i en férseglad polyetenpase
och i ett morkt rum vid en luftfuktighet p& 50 - 70%.
2. Hantering
(1) Det rekommenderas att hantera oexponerade platar i gult sékerhetsljus eller med lampa som ej avger UV-ljus
(2) For att skydda hud och 6gon nar du hanterar platarna, anvand skyddshandskar och glaségon.
(3) For ytterligare information, se sakerhetsdatabladet (SDS) som finns tillgangligt fran vara lokala distributorer.
3. Ta bort tackfilmen
Dra av tackfilmen langsamt och utan stopprérelse. Nar platen férvaras vid en temperatur under 20°C &r det
ibland svart att dra av tackfilmen. Forvara i s& fall platen preliminart p& en plats med en temperatur pa 25 - 35
°C i1-2 timmar och dra sedan av den.
4. Exponering
(1) Lagg emulsionssidan av den negativa filmen mot platen utan damm eller luftoubblor emellan, och
applicera sedan vakuum.
(2) Det &r viktigt att bestamma ratt exponeringstid med hjalp av en graskala med 21 steg. Antalet steg som ska
vara solida for varje typ anges i féljande tabell:

Typ K EJR S B z
Hardhet (Shore D) 67 55 40 25 20
Stouffer 14 - 15 15-16 15-16 15-16 15-16
Noteringar:

e Tunna linjer eller sma punkter behover en langre exponeringstid.

¢ En kortare exponeringstid ger djupare backar och skarpare halvtoner.

o Valj ratt exponeringstid med hjalp av graskalan beroende péa bilden av en negativ film.

o Lagg till ett steg till ovan namnda nummer om platen du anvander ar 1.52 mm eller tjockare.

5. Tvatt
(1) Vattentemperatur: 20 - 25 ¢
(2) Tvatttid: Den faktiska tiden kan variera beroende pa typen av tvattenhet.

Typer KeE*J*S*R*B+Z
Tjocklek pa platen (mm) 043 -0.73 | 0.73-1.20 1.20 -1.75| 2.00 -2.30
Tvatttid (min.) borsttyp 1.0 -20 15-3.0 25 -45 50 -6.0

"PRINTIGHT har en tendens att snabbare reagera med vatten &n andra tillverkare och bildkvaliteten kan
forsdmras genom overdriven urtvattning.
(3) Det rekommenderas starkt att torka ut en urtvattad plat genom att anvanda en svamprulle omedelbart efter
tvatt.

6. Torkning
Torka platen vid 60 - 70 ° C i 10 minuter med luftcirkulationen. Fér plat med tjocklek mer &n 1,2 mm, torka
ytterligare 5 - 10 min.

7. Efter exponeringen
Tiden efter exponeringen bér vara densamma eller langre &n den huvudsakliga exponeringstiden for att
polymeren ska harda helt.

8. Eftertorkning
For tryck p& karbon, applicera ytterligare eftertorkning med 70 - 80 °C under 20 - 30 min.

9. Hantering av avloppsvatten
Folj alla lagar och forordningar i ditt land och din kommun.
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